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SSW-1XX-XX-XXX-X-XX-XXX-XX
No OF POSITIONS
-01 THRU -50
(-P OPTION: 36 POS MAX)

ROW SPECIFICATION
-S: SINGLE
-D: DOUBLE
-T: TRIPLE
-P: SINGLE
-Q: TRIPLE WITH ONLY OUTER 2 ROWS
      FILLED

LEAD STYLE
(SEE TABLE 1)
-01 THRU -06 (STD. INS. FORCE)
-21 THRU -24 (LOW INS. FORCE)

PLATING SPECIFICATION
-G: 20µ" GOLD IN CONTACT AREA,
       3µ" GOLD ON TAIL
-T: MATTE TIN CONTACT AND TAIL
     (CONTACT -21 THRU -24 N/A) 
-S: 30µ" SELECTIVE GOLD IN CONTACT AREA, 
     MATTE TIN ON TAIL
-H: 30µ" HEAVY GOLD IN CONTACT AREA, 
      3µ" GOLD ON TAIL
-E: 50µ" EXTRA HEAVY GOLD IN CONTACT AREA, 
     3µ" GOLD ON TAIL 
     (CONTACT -01 & -02 STRAIGHT ONLY)
-F: 3µ" FLASH SELECTIVE GOLD IN CONTACT AREA, 
     MATTE TIN ON TAIL
-STL: 30µ" SELECTIVE GOLD IN CONTACT AREA, 
        TIN/LEAD (90/10 ± 5%) TAIL
-TL: TIN/LEAD (90/10 ± 5%) CONTACT AND TAIL
      (AVAILABLE ONLY ON LEAD STYLES -01)
-TM: MATTE TIN CONTACT AND TAIL (CONTACT -21 THRU -24 N/A)
-SM: 30µ" SELECTIVE GOLD IN CONTACT AREA,
        MATTE TIN ON TAIL
-FM: 3µ" FLASH GOLD SELECTIVE IN CONTACT AREA, 
        MATTE TIN ON TAIL
-L: 10µ" LIGHT SELECTIVE GOLD IN CONTACT AREA,
     MATTE TIN ON TAIL

OPTION
-LL: LOCKING LEAD
      (SEE FIG 4, SHT 2)
      (N/A IN SINGLE ROW, 
       1 & 2 POSITION)

OPTION
-RA: RIGHT ANGLE (SEE FIG 2, SHT 2)
        (STYLE -01 & -21 N/A)
-N: NOTCH (SEE FIG 6, SHT 3)
      (ONLY AVAILABLE IN -D ROW)
      (ONLY AVAILABLE IN 5, 7, 8, 10, 12, 
        13, 15, 17, 20, 25, 32, 36 POSITIONS) 
      (USE NSW-XX-D-N-XX BODY, 
       SEE TABLE 6)

POLARIZING OPTION
INDICATE POS, SEE FIG 3, SHT 3
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NOTES:

  1.       REPRESENTS A CRITICAL DIMENSION.
  2. MAXIMUM CUT FLASH: .015[.38] WITH NO FLASH BELOW STANDOFFS OR IN CONTACT HOLES.
  3. MINIMUM CONTACT PUSHOUT FORCE: 1.5 LBS.
  4. MAXIMUM ALLOWABLE BOW: .003[.08] INCH/INCH.
  5. MAXIMUM ALLOWABLE SWAY: 2° (TYP) FOR HAND FILL & 1° (TYP) FOR MACHINE FILL.
  6. MAXIMUM ALLOWABLE VARIATION BETWEEN ROWS: .010[.25].
  7. "END WALLS" AFTER CUTTING SHOULD BE .020±.003 [.51±.08].
  8. NOTCH ON -P-RA & -D-RA-N OPTIONS TO BE ORIENTED AS SHOWN.
  9. SHEAR LOCATION TO BE WITHIN .001[.03] OF THE BREAK OFF CENTER LOCATION.
10. SHEAR LOCATION TO BE WITHIN .001[.03] OF THE BREAK OFF CENTER LOCATION 
      FOR MACHINE FILL.
11. LEAD STYLE X2 (SINGLE AND DOUBLE) -RA's TO BE LAYER PACKAGED. ALL OTHER -RA 
      LEAD STYLES: UNDER 5 POSITION TO BE LAYER PACKAGED, 5 AND UP TO BE PACKAGED 
      IN TUBES.

520 PARK EAST BLVD, NEW ALBANY, IN 47150
PHONE: 812-944-6733       FAX: 812-948-5047
e-Mail   info@SAMTEC.com        code  55322

INSULATOR: 
   -S, -D, -D-N: VECTRA E130i, COLOR: BLACK UL94 V0
   -P, -T: PCT, COLOR: BLACK UL94 V0
CONTACT: PHOSPHOR BRONZE, SPRING TEMPER
                   ALLOY 511 OR 510
                   (TENSILE STRENGTH 90-100 KSI)
                   (YEILD STRENGTH @ 2% OFFSET 88-98 KSI)  
                   PER MIL-B-13501
                   THICKNESS: .0160±.001 [0.635±0.03]                      

REVISION BW



.200 5.08

FIG 2
RIGHT ANGLE OPTION

ALL OPTIONS DIFFERENT AS SHOWN, OTHERWISE SAME AS -S-RA

C

-T-RA
"F"

"D"

"E"

IN-PROCESS

C

C

C

(SEE TABLE 2, SHEET 1)
"C"

90° .060 1.524C
C

-S-RA
.100 2.54

-D-RA

C

SEE NOTE 8

-P-RA

.100 2.54

SEE NOTE 8

C
-D-RA-N

-D-LL

-D-RA-LL

.04 1.0

-S-RA-LL

-T-LL

-T-RA-LL

R.0320 0.813
(TYP)

R.0560  (TYP)1.422

.008-.000
+.005 0.20 0.00

+0.13

(TYP)
C

CRIMP DETAIL
ALL CONFIGURATIONS

01

CL

-D

CL
01

-S 01

CL

-T

01

CL

-T

CL
01

-D-N

CL
01

FIG 4
LOCKING LEAD OPTION

ALL OPTIONS SAME AS -S-XX-LL
UNLESS OTHERWISE SHOWN

-D-N

CL
01

-S 01

CL

-D

.04 1.0

-S-LLCRIMP LOCATIONS
ODD POSITIONS

    = CRIMP LOCATION 

CRIMP LOCATIONS
EVEN POSITIONS

    = CRIMP LOCATION 

SHEET     OF

ASSEMBLY, SOCKET STRIP .016 X .031 TAIL

BY:

SSW-1XX-XX-XXX-X-XX-XXX-XX
DWG.  NO.

DESCRIPTION:

PROPRIETARY NOTE
THIS DOCUMENT CONTAINS INFORMATION
CONFIDENTIAL AND PROPRIETARY TO
SAMTEC, INC. AND SHALL NOT BE REPRODUCED
OR TRANSFERRED TO OTHER DOCUMENTS OR
DISCLOSED TO OTHERS OR USED FOR ANY
PURPOSE OTHER THAN THAT WHICH IT WAS
OBTAINED WITHOUT THE EXPRESSED WRITTEN
CONSENT OF SAMTEC, INC.

DO  NOT  SCALE  DRAWING

PURVIS 06/12/1987 32

SHEET SCALE: 2:1

REVISION  BW

F:\DWG\MISC\MKTG\SSW-1XX-XX-XXX-X-XX-XXX-XX-MKT.SLDDRW

520 PARK EAST BLVD, NEW ALBANY, IN 47150
PHONE: 812-944-6733       FAX: 812-948-5047
e-Mail   info@SAMTEC.com        code  55322



SSW-1XX-03-XXX-S-RA
SSW-1XX-23-XXX-S-RA

SSW-1XX-02-XXX-T-RA
SSW-1XX-02-XXX-Q-RA

SSW-1XX-03-XXX-D-RA-N
SSW-1XX-23-XXX-D-RA-N

SSW-1XX-04-XXX-S-RA
SSW-1XX-24-XXX-S-RA

.050 1.27
REF

.245 6.22
 REF

FIG 6
NOTCH OPTION

DIFFERENT AS SHOWN, OTHERWISE SAME AS FIG 1

.190 4.83
REF

NSW-XX-D-N-XX
(SEE TABLE 6)

01 50

-S, -P, -S-RA & -P-RA

FIG 3
POLARIZATION LOCATION

(INSERT PK-06-N INTO SPECIFIED POSITION & BREAK OFF TAB)
(-RA OPTION SHOWN FOR ORIENTATION PURPOSE ONLY)

01

03

148

150

-T, -Q, -T-RA & -Q-RA

-D-N, -D-RA-N

01

02

99

100

SSW-1XX-03-XXX-D-RA
SSW-1XX-23-XXX-D-RA

100

99

02

01

-D, -D-RA

FIG 5
PACKAGING VIEWS

(SEE NOTE 11)

SHEET     OF

ASSEMBLY, SOCKET STRIP .016 X .031 TAIL

BY:

SSW-1XX-XX-XXX-X-XX-XXX-XX
DWG.  NO.

DESCRIPTION:

PROPRIETARY NOTE
THIS DOCUMENT CONTAINS INFORMATION
CONFIDENTIAL AND PROPRIETARY TO
SAMTEC, INC. AND SHALL NOT BE REPRODUCED
OR TRANSFERRED TO OTHER DOCUMENTS OR
DISCLOSED TO OTHERS OR USED FOR ANY
PURPOSE OTHER THAN THAT WHICH IT WAS
OBTAINED WITHOUT THE EXPRESSED WRITTEN
CONSENT OF SAMTEC, INC.

DO  NOT  SCALE  DRAWING

PURVIS 06/12/1987 33

SHEET SCALE: 2:1

REVISION  BW

F:\DWG\MISC\MKTG\SSW-1XX-XX-XXX-X-XX-XXX-XX-MKT.SLDDRW

520 PARK EAST BLVD, NEW ALBANY, IN 47150
PHONE: 812-944-6733       FAX: 812-948-5047
e-Mail   info@SAMTEC.com        code  55322



                                        Tел:  +7 (812) 336 43 04 (многоканальный) 
                                                    Email:  org@lifeelectronics.ru 
 
                                                         www.lifeelectronics.ru 

 

ООО “ЛайфЭлектроникс”                                                                                                                  “LifeElectronics” LLC 
ИНН 7805602321 КПП 780501001 Р/С 40702810122510004610 ФАКБ "АБСОЛЮТ БАНК" (ЗАО) в г.Санкт-Петербурге К/С 30101810900000000703 БИК 044030703  

 

      Компания «Life Electronics» занимается поставками электронных компонентов импортного и 
отечественного производства от производителей и со складов крупных дистрибьюторов Европы, 
Америки и Азии. 

С конца 2013 года компания активно расширяет линейку поставок компонентов по направлению 
коаксиальный кабель, кварцевые генераторы и конденсаторы (керамические, пленочные, 
электролитические),  за  счёт заключения дистрибьюторских договоров 

      Мы предлагаем: 

 Конкурентоспособные цены и скидки постоянным клиентам. 

 Специальные условия для постоянных клиентов. 

 Подбор аналогов. 

 Поставку компонентов в любых объемах, удовлетворяющих вашим потребностям. 
 

 Приемлемые сроки поставки, возможна ускоренная поставка. 

 Доставку товара в любую точку России и стран СНГ. 

 Комплексную поставку. 

 Работу по проектам и поставку образцов. 

 Формирование склада под заказчика. 
 

 Сертификаты соответствия на поставляемую продукцию (по желанию клиента). 

 Тестирование поставляемой продукции. 

 Поставку компонентов, требующих военную и космическую приемку. 

 Входной контроль качества. 

 Наличие сертификата ISO. 
 

       В составе нашей компании организован Конструкторский отдел, призванный помогать 
разработчикам, и инженерам. 

  Конструкторский отдел помогает осуществить: 

 Регистрацию проекта у производителя компонентов. 

 Техническую поддержку проекта. 

 Защиту от снятия компонента с производства. 

 Оценку стоимости проекта по компонентам. 

 Изготовление тестовой платы монтаж и пусконаладочные работы. 
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